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Prafung von SchweiBern — Aluminium und Aluminiumlegierungen nach EN ISO 9606-2

2.2

23

Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt fiir die Anforderungen der SchweiBerprifung fir das SchmelzschweiB3en in
Verbindung mit den SchweiBprozessen, die als Handschwei3en oder teilmechanisches Schwei3en bezeichnet
werden.

Produktspezifische Anforderungen

Normen, Richtlinien, Dokumente
Folgende Dokumente in aktueller Ausgabe sind Grundlage flr die Zertifizierung:

EN ISO 9606-2:2004-12 Prifung von SchweiBern — Aluminium und Aluminiumlegierungen
AGB gbd Zert GmbH
Zertifizierungsprogramm gbd Zert GmbH
Zertifizierungsantrag gbd Zert GmbH
Verwendungshinweise gbd Zert GmbH

SchweiBprozesse

Ordnungsnummer SchweiBprozesse nach EN ISO 4063

131 Metall-InertgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode (MIG)

141 Wolfram-InertgasschweiBen mit Massivdraht oder Massivstabzusatz (WIG)
15 PlasmaschweiBen
Anmerkung:

Beim SchweiBprozess 141 verlangt der Wechsel der Stromart von Gleichstrom zu Wechselstrom und umgekehrt
eine neue Prifung.

Es kénnen auch technisch sinnvolle Kombinationsprozesse geschweif3t werden.

Die Geltungsbereiche kénnen dann sowohl fiir die jeweiligen Einzelprozesse als auch fiir den
Kombinationsprozess abgeleitet werden.

Prifstiick

Die Produktform (Blech oder Rohr), Nahtart (Stumpf- oder Kehinaht) und die Abmessungen der Priifstiicke
richten sich nach dem Geltungsbereich.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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Abmessungen des Priifstiickes
= 150 = 150

L Z:EE
L/ -

= 150

= 300

= 150
/

Produktform / Nahtart
Abklrzung Bezeichnung
P Blech
T Rohr
BW Stumpfnaht
FW Kehlnaht
Anmerkung:

Die Priifung muss an Blech oder Rohr durchgefiihrt werden. Die nachfolgenden Kriterien sind anzuwenden:
e SchweiBnéhte an Rohren mit RohrauBendurchmesser D>25 mm qualifizieren die SchweiBndhte an
Blechen
¢ SchweiBné&hte an Blechen qualifizieren SchweiBn&hte an Rohren:
*  bei RohrauBendurchmesser D ab 150 mm bei den SchweiBpositionen PA, PB und PC
*  bei RohrauBendurchmesser D ab 500 mm bei allen anderen SchweiB3positionen

Anmerkung:

Stumpfnéahte schlieBen Kehindhte nur in untergeordneten Fallen ein.

In allen Anwendungsbereichen, in denen Kehlndhte dominieren, sind Kehlnahtprifungen zusatzlich zwingend zu
schweiBBen.

GmbH Zertifizierungsstelle
ch 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Winnewil, Schweiz

office.zert@gbd.group www.gbd.group
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24 Werkstoffe und SchweiBzusatze
2.41 Werkstoffgruppe nach ISO/TR 15608

Abklrzung Bezeichnung

21 Reinaluminium Al 99,8 — Al 99,5 — Al 99 — Al Mn 1
gilt fiir: 21, 22

22 Nichtaushartbare Legierungen AIMg 1 bis 5 — AIMg3Mn — AIMG4,5Mn
gilt far: 21, 22

23 Aushartbare Legierungen AlMgSi0,5-1 — AISiMgMn
gilt far: 21, 22, 23

24 Aluminium-Silicium-Legierungen AISiMg (Gusslegierungen)
gilt flir: 24, 25

25 Aluminium-Silicium-Kupfer-Legierungen AlSiCu (Gusslegierungen)
gilt fiir: 24, 25

26 Aluminium-Kupfer-Legierungen AlCu4,5Mg1 (Gusslegierungen)
gilt flir: 24, 25, 26

Anmerkung:

Ein Prifstiick, bestehend aus den Werkstoffen der Werkstoffgruppe 21 bis 23 und Werkstoffen der
Werkstoffgruppen 24 oder 25, qualifiziert jede unterschiedliche Verbindung, die aus irgendeiner Kombination von
Werkstoffgruppen der Werkstoffgruppen 21 bis 23 mit Werkstoffen der Werkstoffgruppen 24 oder 25 besteht.
Jede unterschiedliche Verbindung mit Werkstoffen der Werkstoffgruppe 26 erfordert eine spezielle Priifung.

2.4.2 SchweiBzusatz

Abkurzung Bezeichnung
nm Kein Zusatzwerkstoff
gilt flir: ohne Zuséatze
S Massivdraht / Massivstab
gilt fur: S
Anmerkung:

Eine Qualifizierung mit SchweiBzusatz, z.B. mit den SchweiBprozessen 141 und 15, qualifiziert flir Schweil3en
ohne SchweiBBzusatz, aber nicht umgekehrt. Eine Qualifizierung mit SchweiBzuséatzen des Legierungstyps AlMg
qualifiziert den Gebrauch von AISi-Legierungstypen, aber nicht umgekehrt.

Beim SchweiBprozess 131 wird bei einer Erhéhung des Heliumgehalts im Schutzgas um mehr als 50% eine neue
SchweiBerprifung erforderlich.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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25 Abmessung

Werkstoffdicke t
RohrauBendurchmesser D
Abkilrzung Bezeichnung
t<6 mm gilt far: 0,5t bis 2,0t
Stumpfnahte P/T-BW
t>6mm gilt fir: t= 6 mm
Stumpfnahte P/T-BW
D <25 mm gilt fur: D bis 2xD
Rohre T-BW/FW
D > 25 mm gilt fur: = 0,5xD (mind. 25 mm)
Rohre T-BW/FW
t<3mm gilt fir: t bis 3 mm
Kehlnahte T/P-BW
t=3 mm gilt fir: t=3 mm
Kehin&hte T/P-BW

2.6 SchweiBposition nach EN ISO 6947

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
office.zert@gbd.group www.gbd.group

Abkilrzung Bezeichnung
Blech Rohr
PA Wannenposition Wannenposition
gilt fir: BW / FW gilt fir: BW: Rohr rotierend, Achse waagrecht /
FW: Rohr rotierend, Achse geneigt
PB Horizontal-Position Horizontal-Position
gilt far: FW gilt far: FW: Rohr fest, Achse senkrecht
Vertikal-Position
gilt far: FW: Rohr rotierend, Achse waagrecht
PC Quer-Position Quer-Position
gilt far: BW / FW gilt fir: BW: Rohr fest, Achse senkrecht
PD Horizontal-Uberkopf-Position Horizontal-Uberkopf-Position
gilt fir: FW gilt fir: FW: Rohr fest, Achse senkrecht
PE Uberkopf-Position
gilt fir: BW / FW
PF Steigposition
gilt fir: BW / FW
PG Fallposition
gilt fir: BW / FW
PH Steigposition
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse waagrecht / FW:
Rohr fest, Achse waagrecht
PJ Fallposition
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse waagrecht / FW:
Rohr fest, Achse waagrecht
H-L045 SchweiBung steigend 45° geneigt
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse geneigt
H-L045 SchweiBung fallend 45° geneigt
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse geneigt
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SchweiBpositionen — Geltungsbereiche (EN ISO 9606-2:2005-04-01)

Abklrzung Bezeichnung
Blech' Blech' Rohr? Rohr?
BW-Position FW-Position BW Position FW Position
PA (2BW) PA PA, PB PA PA, PB
PG PA, PB PA, PB
PC (BW) PA, PC PA, PB, PC PA, PC
PD PA, PB, PC, PD, PE, PF - PA, PB, PC, PD, PE, PF
PE PA, PC, PE, PF PA, PB, PC, PD, PE, PF | -
PF PA, PF PA, PB, PF PA, PE, PF PA, PB, PD, PE, PF
PG P PG PA, PE, PG PA, PB, PD, PE, PG
H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-
L045
PC+PF H-L045 -
Anmerkung:

« 1 Auch Rohre ab D 150 mm in PA, PB, PC und ab D 500 mm in allen anderen, technisch sinnvollen

Positionen
e 2 Auch SchweiBnahte an Blechen, wenn Prifstiick-D >25 mm

2.7 SchweiBnahteinzelheit

Abklrzung
ss nb

ss mb

Bezeichnung

einseitiges Schweien ohne SchweiBbadsicherung

gilt flir: ss nb, ss mb, bs

einseitiges Schwei3en mit SchweiBbadsicherung

gilt fir: ss mb, bs

bs

sl

beidseitiges Schwei3en
gilt flir: ss mb, bs

einlagig geschweif3t

gilt fair: sl

ml

mehrlagig geschweif3t

gilt fiir: sl, ml

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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3.1
3.141

3.2

SchweiBerpriifung

Die Durchfiihrung von Schulungen zur Vorbereitung der SchweiBerpriifung ist keine Dienstleistung der gbd Zert
und wird nicht angeboten. Die Priifungen werden i.d.R. direkt vor Ort beim Auftraggeber durchgefiihrt. Die
Organisation der Materialien und der geforderten Unterlagen erfolgt durch den Auftraggeber.

Erstpriifung

Praktische Priifung

Die Prifung findet im Beisein eines Prifers der gbd Zert GmbH oder einer von ihr autorisierten Person statt.

Es wird ein genormtes Prifungsstiick beim Kunden oder im Labor der gbd Zert GmbH geschweift. Das Prifstlick
wird mit dem Kennzeichen des SchweiBBers und dem Priifer gekennzeichnet. Der Prifer fiihrt anschlieBend die
erforderlichen ZfP und / oder ZP Priifungen durch. Kann der Priifer die vorgeschriebenen Prifungen aus
zeitlichen oder pruftechnischen Griinden (z.B. RT Prifung, keine Einrichtung, um die Proben zu schneiden, usw.)
nicht vor Ort durchflihren, nimmt er die Proben mit.

Entspricht ein Prifstiick nicht den Anforderungen (negatives Priifungsergebnis), kann der SchweiBBer die Priifung
wiederholen (Ersatzprifung).

Theoretische Priifung

Eine Fachkundepriifung wird in der Norm explizit nur fir SchweiBer verlangt, die in Osterreich die
SchweiBerprifung ablegen. Sofern dariiber hinaus auch fir andere Lander Anforderungen z.B. Kunden-
/Auftragsspezifikationen flir eine Fachkundeprifung bestehen, erfolgt diese mindlich mit folgenden spezifischen
Schwerpunkten:

¢ SchweiBeinrichtungen

¢ SchweiBprozesse

e Grundwerkstoffe

e SchweiBzusatze

¢ Sicherheit und Unfallverhiitung
Das positive Ergebnis wird im Zertifikat angefihrt, ein ,negatives” Zertifikat infolge einer nicht bestandenen
PrGfung wird nicht ausgestellt.
Bestatigung der Giiltigkeit

Die SchweiBerpriifung bleibt grundsétzlich zwei Jahre gliltig. Voraussetzung ist, dass die
SchweiBaufsichtsperson oder die verantwortliche Person des Arbeitgebers alle 6 Monate auf dem Zertifikat
bestatigt, dass der SchweiBer innerhalb des Geltungsbereiches geschweif3t hat. Wird nicht alle 6 Monate
bestatigt, verliert das Zertifikat bereits vor dem angefiihrten Datum die Gultigkeit und kann nach zwei Jahren nicht
mehr verlangert werden.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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3.3 Verlangerung der Qualifikation

Anstelle der Verlangerung kann nach zwei Jahren eine erneute Prifung durchgefiihrt werden.
Es wird ein neues Zertifikat inkl. Neuer Zertifikatsnummer vergeben.
Die Bescheinigung (Zertifikat) kann nach zwei Jahren verlangert werden,
«  Wenn die Bestatigungen nach Punkt 4.2 dieses Zertifizierungsprogramms vorliegt und
« Die nachfolgenden Bedingungen der EN ISO 9606-2 Punkt 9.3 eingehalten sind:
a) Ruckverfolgbarkeit aller erforderlichen Unterlagen und WPSen
b) Aus den letzten 6 Monaten miissen mindestens 2 Bewertungen aus inneren Fehlern (RT oder UT) oder aus
zerstérenden Prifungen (Bruch / Biege) vorliegen.
c) Die SchweiBnéahte missen den Bewertungsbedingungen entsprechen (Festlegungen im Abschnitt 7 der
Norm)
d) Der SchweiBBer muss nachweisen, dass die urspriinglichen Prifanforderungen erfillt sind (siehe Punkt b).
Die Prifberichte der zwei Schwei3nahte inkl. WPSen und dem Original-Zertifikat mit den 6monatigen
Verlangerungen missen fur die Verlangerung vorgelegt werden. Die Verldngerung kann auf dem Erstzertifikat
erfolgen oder mittels neu erstellten Zertifikats. Dabei wird dieselbe Zertifikatsnummer verwendet.

4 Der Weg zur Bescheinigung
Phase Zustandigkeit | Erlauterung
Information des An- | Kunde Informationsgespréch (Telefonat, Email, Gesprach)
tragstellers gbd Zert Zusendung von Informationsmaterial
Antrag
Antrag Kunde Mittels Antragsformulars
. Beschreibung und Festlegung der wesentlichen EinflussgréBen
. Legitimation und Foto des SchweiB3ers
. falls  vorhanden, dazugehérige WPS, Werkstoffzeugnisse bzw.
Abnahmepriifzeugnisse 3.1 des eingesetzten Grundwerkstoffes, des
SchweiBdrahtes und des Schweil3gases
Vertrag Kunde Durch rechtsverbindliche Unterschrift und ausgeflillte Antragsformulare
gbd Zert Auftragsbestéatigung, Hinweise zur weiteren Vorgehensweise
Antragsprifung gbd Zert Kontrolle auf Vollstandigkeit
Information falls der Antrag unvollstandig ist
Priifung
Prifung Kunde Praktische Prufung (SchweiBerpriifung) und sofern gefordert, theoretische Priifung mit-
tels mindlicher Fachkundeprifung
Bewertung der Er- | gbd Zert Die Bewertung der Ergebnisse erfolgt durch den Priifer der gbd Zert GmbH. Bei negati-
gebnisse vem Ergebnis kann die Priifung wiederholt werden.
Zertifizierung gbd Zert Nach Vorliegen aller Voraussetzungen erfolgt die Zertifizierungsentscheidung und es
wird eine Bescheinigung ausgestellt.
Veroffentlichung der Bescheinigung
Verlangerung
Laufende Uberwa- | Kunde Bestatigung der Giiltigkeit alle 6 Monate durch
chung «  eine verantwortliche Person des Auftraggebers oder
. die SchweiBaufsichtsperson.
Verlangerung der  Kunde . Wie in Punkt 3.3 dieses Zertifizierungsprogramm beschrieben
Qualifikation gbd Zert

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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Generelle Anforderungen

Rechte und Pflichten des Kunden (zertifizierte Person)

Der Kunde verpflichtet sich,
¢ Die erforderlichen Voraussetzungen fiir die Durchflhrung der Zertifizierungstatigkeiten zu schaffen.
Hierzu gehéren insbesondere die Bereitstellung der erforderlichen schwei3technischen Einrichtung und
die zu schweiBenden Prifstlicke.
e Dieses Zertifizierungsprogramm sowie die fir die Aufrechterhaltung notwendigen Bedingungen
einzuhalten.
¢ Durch Beteiligung an facheinschlagigen Veranstaltungen, Literaturstudien usw. ihr Wissen und Kénnen
auf dem neuesten Stand zu halten.
« Die fur die Aufrechterhaltung der Giltigkeit der jeweiligen Bescheinigungen notwendigen
AuffrischungsmaBnahmen rechtzeitig durchzufihren.
¢ Die zum Nachweis ihrer Kompetenz und ihrer praktischen Erfahrung notwendigen Unterlagen (z.B.
Zeugnisse, Tatigkeitsbeschreibungen, Weiterbildungsnachweise usw.), zu erbringen.
e Alle ihnen von dritter Seite zur Kenntnis gelangten Beanstandungen (Beschwerde) umgehend der gbd
Zert GmbH schriftlich bekannt zu geben.
«  Uber inhaltliche Priifungsaspekte Stillschweigen zu bewahren.
Der Kunde hat das Recht,
¢ Nach vorheriger schriftlicher Mitteilung in die Zertifizierungsablaufe Einsicht zu nehmen.
¢ Jeweils vor Ablauf der Giltigkeitsdauer des Zertifikates eine Verldngerung zu beantragen und bei
Erflllung der Voraussetzungen eine Verlangerung zu erhalten.

Rechte und Pflichten der gbd Zert GmbH
Zertifizierungsentscheidung (Konformitatsbewertung)
Die Zertifizierungsentscheidung erfolgt ausschlieBlich durch die gbd Zert GmbH.

Unterauftragnehmer

Die gbd Zert GmbH ist im Bedarfsfall berechtigt, Prifungen an Unterauftragnehmer zu vergeben. Die namentliche
Benennung der freigegeben Unterauftragnehmer einschlieBlich deren Prufverfahren sind im Dokument ,Vergabe
Unterbeauftragung Zustimmungserklarung® beschrieben. Im Vorfeld der Priifung ist dieses durch den Kunden zu
unterzeichnen.

Geheimhaltung, Auskunftspflicht

Dass mit der Uberwachung befasste Personal, auch der Unterauftragnehmer der gbd Zert GmbH, ist zur
Geheimhaltung gegendiber Dritten verpflichtet. Ausklnfte Gber Vertragsinhalte und die getroffenen Feststellungen
dirfen mit Ausnahme der festgelegten Auskunftspflicht nur mit Zustimmung des Kunden erteilt werden. Das gilt
nicht fur:

*  Das Auskunftsersuchen von Gerichten und Behdérden,

e In den durch Rechtsvorschriften vorgesehenen Félle, in denen Gesetze die Weitergabe von

Informationen verlangen und
¢ Die Meldepflichten der Zertifizierungsstellen.

In diesen Fallen wird der Kunde Uber die Weitergabe der Information schriftlich informiert.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
office.zert@gbd.group www.gbd.group
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5.24

5.2.5

5.2.6

5.2.7

5.3
5.3.1

5.3.2

5.3.3

Beschwerden

Beschwerden muissen schriftlich mittels ,Fehlerprotokoll Beschwerden, Einspriiche” an die gbd Zert GmbH
erfolgen.

Eine Beschwerde kann durch einen zertifizierten Kunden oder von einem Dritten Gber einen zertifizierten Kunden
erfolgen. Die Beschwerde wird durch einen Mitarbeiter der gbd Zert, der nicht am Zertifizierungsprozess beteiligt
war, geprift. Die Beschwerde wird entweder angenommen oder begriindet abgelehnt. Der Antragsteller wird tGber
die Entscheidung informiert.

Im Falle einer ungerechtfertigten Beschwerde Gbernimmt der Beschwerdefiihrer die entstehenden Kosten. Die
Abrechnung erfolgt nach tatsachlichem Aufwand zu den aktuellen Stundensatzen der gbd Zert GmbH.

Die aufgrund gerechtfertigter Beschwerden entstandenen Aufwande der gbd Zert GmbH sind fir den
Beschwerdefuhrer kostenlos.

Einspriiche

Einspriiche miissen schriftlich mittels ,Fehlerprotokoll Beschwerden, Einspriiche” an die gbd Zert GmbH erfolgen.
Der Antragsteller bzw. der Kandidat kann gegen die, von der gbd Zert getroffenen Zertifizierungsentscheidung,
Einspruch erheben, wenn er diese als ungerechtfertigt ansieht. Der Einspruch wird durch einen Mitarbeiter der
gbd Zert, der nicht am Zertifizierungsprozess beteiligt war, geprift. Der Einspruch wird entweder angenommen
oder begriindet abgelehnt. Der Antragsteller wird Gber die Entscheidung informiert.

Meldepflichten

Die gbd Zert GmbH kann Meldepflichten gegentber der Akkreditierungsstelle (Akkreditierung Austria) und ihren
Kunden bezuglich ihrer Aktivitaten, basierend auf rechtlichen Forderungen oder vertraglichen Vereinbarungen,
haben. Die gbd Zert GmbH muss diese Meldepflichten erfiillen.

Veréffentlichung

Es wird auf die Regelung in den AGB der gbd Zert GmbH im Punkt ,Schutzrechte” verwiesen.
Bescheinigung (Zertifikat)

Erteilung

Die gbd Zert GmbH erteilt eine Bescheinigung, wenn alle Bestimmungen der entsprechenden gesetzlichen
Grundlagen oder einer Norm erfiillt und rechtliche sowie behdrdliche Vorschriften eingehalten werden.

Eine Bescheinigung wird erst dann gultig, wenn alle fachlichen und finanziellen Forderungen in Zusammenhang
mit der Priifung, der Uberwachung und der Zertifizierung erfillt sind.

Eigentiimerschaft und Nutzung

Die gbd Zert GmbH ist Eigentimer der Bescheinigung.

Die Berechtigung zur Nutzung einer Bescheinigung gilt nur fir den in der Bescheinigung genannten
Geltungsbereich. Die Bescheinigung ist nicht Gbertragbar.

Bescheinigungen, Prifberichte usw. beziehen sich immer auf den zum Zeitpunkt ihrer Ausstellung aktuellen
Stand der jeweiligen Richtlinien, Normen oder anderer Regelwerke.

Missbrauch der Bescheinigung

Der Missbrauch von Zertifikaten, Zertifizierungszeichen oder Logos ist untersagt. Die gbd Zert behalt

sich im Missbrauchsfalls rechtliche Schritte vor.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
office.zert@gbd.group www.gbd.group
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Entzug, Einschrankung und Erweiterung der Bescheinigung

Der Entzug der Bescheinigung kann erfolgen,
«  Wenn die Bedingungen dieses Zertifizierungsprogrammes nicht eingehalten werden,
«  Wenn die Gebuhren fir das Zertifizierungsverfahren nicht entrichtet werden,
«  Wenn irrefihrende oder anderweitig unzulassige Werbung betrieben wird,
¢ Wenn gesetzliche Bestimmungen nicht eingehalten werden, oder
«  Wenn berechtigte Zweifel an der Fahigkeit des SchweiBers bestehen.
Die Bescheinigung ist unaufgefordert an die gbd Zert GmbH zuriickzusenden.

Erweiterung der Bescheinigung (Zertifikat)

Eine Erweiterung des Geltungsbereichs (z.B. neuer Schwei3prozess, Werkstoff, usw.) einer schon erteilten
Zertifizierung kann nur Uber eine erneute Prifung erfolgen.

Werbung

Werbung, Veréffentlichung von Bescheinigungen, Prifzeichen, Priifberichten, Kennnummern und Logos sind in
den ,Verwendungshinweisen® der gbd GmbH geregelt.

Aufbewahrungszeiten

Die vom Kunden eingebrachten Unterlagen inkl. Prifunterlagen Uber die zerstérende und zerstérungsfreie
Werkstoffpriifung des Priifstlickes werden bei der gbd Zert GmbH 10 Jahre aufbewahrt. Nach der
Aufbewahrungszeit werden die Unterlagen vernichtet. Die Prufstlicke werden nach Beendigung des Verfahrens
entsorgt.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria  Schneidersmatt 32, 3184 Wiinnewil, Schweiz
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